
das schymo fräsersystem    
the schymo milling system



rundlauf-
geschwindigkeit
radial run-out

< 0,01

das system – the system

eine Aufnahme 
mit individueller 
gestaltung...

one holder 
with an 
individual design...

Less set-UP tIme
change of the head without new 
calibration.

rÜstZeIteINsParUNG
Wechsel des Kopfes ohne neue 
Kalibrierung.

ein system, 
viele
möglichkeiten

one system, 
a lot of 
options



dIe ProdUktPaLette – the ProdUct raNGe

das system – the system

special tools with 
the schymo system
And some of 
the many possibilities

heads
	cylindrical end mills
	end mills with corner radius
	Ball nose mills
	Drills
	core drills
	Reamers 
	other designs are available 
 on demand
	individual design of the adap-
 ter without loosing concentricity

tooL shaNks
	standard design
	special length and diameter
	special design:
  - internal screw thread  
  - external screw thread 
  - special flats
  - morse taper
  - etc.

sonderwerkzeuge mit 
dem schymo system
Und einige 
von vielen möglichkeiten 

kÖPfe
	Zylindrische schaftfräser
	Radiusfräser
	Kugelfräser
	Bohrer
	senker 
	Reibahlen 
	Andere Formen auf Anfrage
	individuelle Adapteranfertigung 
 ohne Rundlaufeinbußen

schäfte
	standardausführung 
	sonderlängen und Durchmesser 
	sonderausführungen:  
  - innengewinde
  - Außengewinde  
  - spezielle spannflächen    
  - morsekegel      
  - usw. 



 Form

dIe schäfte – the tooL shaNks

 A  A-10-065-000-10 10 65 - - - 10 

 A  A-10-080-040-10 10 80 9,8 40 - 10

 A  A-10-120-080-10 10 120 9,8 40 - 10

 A  A-12-070-000-12 12 70 - - - 12

 A  A-12-085-040-12 12 85 11,8 40 - 12

 A  A-12-120-075-12 12 120 11,8 75 - 12

 A  A-16-080-032-16 16 80 15,8 32 - 16

 A  A-16-110-062-16 16 110 15,8 62 - 16

 A  A-20-090-040-20 20 90 19,8 40 - 20

 A  A-20-150-100-20 20 150 19,8 100 - 20

 B  B-12-080-032-10 12 80 9,8 32 (2°) 10

 B  B-12-120-042-10 12 120 9,8 42 (1,5°) 10

 B  B-16-100-049-12 16 100 11,8 49 (2,5°) 12

 B  B-16-140-062-12 16 140 11,8 62 (2°) 12

 B  B-20-120-062-16 20 120 15,8 62 (2°) 16

 B  B-20-160-080-16 20 160 15,8 80 (1,5°) 16
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 Anwendung
 Application

dIe schäfte – the tooL shaNks

fräserkÖPfe – heads 10+12

einzelheit X: mögliche stirnformen
detail X: possible geometries
stirnform 1 (eckenfase)  stirnform 2 (eckenradius)
Faceform 1 (cornerchamfer)  Faceform 2 (cornerradius) 

stirnform 3 (Vollradius)
Faceform 3 (ballnose)

   n-10-01-03-01-10 10 18 8 - 0,1 8/5 1 3

   n-10-01-04-01-10 10 18 8 - 0,1 8/5 1 4

   n-10-02-04-05-10 10 18 8 0,5 - 8/5 2 4

   n-10-02-04-10-10 10 18 8 1,0 - 8/5 2 4

   n-10-02-04-15-10 10 18 8 1,5 - 8/5 2 4

   n-10-03-02-50-10 10 18 8 5,0 - 8/5 3 2

   h-10-02-04-05-10 10 18 8 0,5 - 8/5 2 4

   h-10-02-04-10-10 10 18 8 1,0 - 8/5 2 4

   h-10-03-02-50-10 10 18 8 5,0 - 8/5 3 2

 Aluminium A-10-02-02-10-10 10 18 8 1,0 - 8/5 2 2

   n-12-01-03-01-12 12 20 10 - 0,1 10/5 1 3

   n-12-02-04-05-12 12 20 10 0,5 - 10/5 2 4

   n-12-02-04-10-12 12 20 10 1,0 - 10/5 2 4

   n-12-02-04-15-12 12 20 10 1,5 - 10/5 2 4

   n-12-03-02-60-12 12 20 10 6,0 - 10/5 3 2

   n-12-01-10-01-12 12 20 10 - 0,1 10/5 1 10

   h-12-02-04-05-12 12 20 10 0,5 - 10/5 2 4

   h-12-02-04-10-12 12 20 10 1,0 - 10/5 2 4

   h-12-03-02-60-12 12 20 10 6,0 - 10/5 3 2

Aluminium  A-12-02-02-10-12 12 20 10 1,0 - 10/5 2 2
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 Anwendung
 Application

fräserkÖPfe – heads 16+20

   n-16-01-03-01-16 16 32 14 - 0,1 13/6 1 3

   n-16-01-04-01-16 16 32 14 - 0,1 13/6 1 4

   n-16-02-04-05-16 16 32 14 0,5 - 13/6 2 4

   n-16-02-04-10-16 16 32 14 1,0 - 13/6 2 4

   n-16-02-04-15-16 16 32 14 1,5 - 13/6 2 4

   n-16-03-02-80-16 16 32 12 8,0 - 13/6 3 2

   h-16-02-04-05-16 16 32 14 0,5 - 13/6 2 4

   h-16-02-04-10-16 16 32 14 1,0 - 13/6 2 4

   h-16-03-02-80-16 16 32 12 8,0 - 13/6 3 2

Aluminium  A-16-02-02-10-16 16 32 14 1,0 - 13/6 2 2

   n-20-01-03-01-20 20 36 16 - 0,1 17/7 1 3

   n-20-01-04-01-20 20 36 16 - 0,1 17/7 1 4

   n-20-02-04-05-20 20 36 16 0,5 - 17/7 2 4

   n-20-02-04-10-20 20 36 16 1,0 - 17/7 2 4

   n-20-02-04-15-20 20 36 16 1,5 - 17/7 2 4

   n-20-03-02-100-20 20 36 14 10 - 17/7 3 2

   h-20-02-04-05-20 20 36 16 0,5 - 17/7 2 4

   h-20-02-04-10-20 20 36 16 1,0 - 17/7 2 4

   h-20-03-02-100-20 20 36 14 10 - 17/7 3 2
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einzelheit X: mögliche stirnformen
detail X: possible geometries
stirnform 1 (eckenfase)  stirnform 2 (eckenradius)
Faceform 1 (cornerchamfer)  Faceform 2 (cornerradius) 

stirnform 3 (Vollradius) 
Faceform 3 (ballnose) 



fräserkÖPfe – heads 16+20 soNderformeN – sPecIaLs
aNfraGehILfe – reqUest sUPPort

erforderliche Informationen / required information +49 - (0) 63 72 / 91 15 - 55 per fax 
 schnell und unkompliziert / fast and uncomplicated
__________________________________________________________

Firma / company Werkstück / Workpiece

__________________________________________________________ __________________________________________________________
Adresse / Adress Werkstoffart oder -nr. /
__________________________________________________________ material spec. or number

 
__________________________________________________________ __________________________________________________________
 härte oder Zugfestigkeit /
__________________________________________________________ hardness or tensile strength

Ansprechpartner / contact

Bearbeitungsart / type of machining

spannmittel / 
tool clamping
Whistle notch ¨
Weldon ¨
hydrodehn / hydraulic expansion ¨
spannzangen / chuck collet ¨	
schrumpffutter / heatshrink ¨	
sonstiges / other  

___________________________

aufspannverhältnisse /
clamping situation
Werkzeug / tool 
stabil / stable ¨
labil / instable ¨

Werkstück / workpiece
stabil / stable ¨ 
labil / instable ¨	

maschine /
machine
Fabrikat /
type ______________________
Antriebsleistung /
input power _____  kW
Drehmoment /
torque _____  nm
max. Drehzahl /
max. rpm _____ 1/min

kühlung /
coolant
innenkühlung /
internal ¨

Kühlung von außen /
external ¨

trockenbearbeitung /
Dry ¨

schäfte / shanks (Werte bitte in liste eintragen und faxen / insert parameters into list)

	Stück	/	Quantity  Form  ØD  l  Ød  l  W  Schnittstelle	/	Interface  Bemerkung durch Kunde / comments 

köpfe / heads   stirnform / stirnform / stirnform / sonderform (nach skizze) /
(Werte bitte in liste eintragen und faxen /  interface 1 interface 2 interface 3 specials 4 (as per sketch)

insert parameters into list)

Stück	/	Quantity  Form  ØD  l  Ød  l  W  Schnittstelle	/	Interface  Bemerkung durch Kunde / comments 

 

fräsen / milling ¨
 
nutenfräsen / slotmilling ¨ 
 
Umfangsfräsen /  
Peripheral milling ¨
 
Kopierfräsen / 
copy milling ¨

gleichlauf / 
Down milling  ¨
gegenlauf /  
Up milling ¨

ap / 
Axial Doc _____mm
ae / 
Radial Doc _____mm

Bohren / drilling ¨
Bohrtiefe / Depth _____mm

reiben / reaming ¨
Reibtiefe / Depth _____mm

senken / counter sink ¨
senktiefe / Depth _____mm

Werkzeug / tool

stehend / Fixed ¨

Rotierend / Rotating ¨

sonstiges / other

___________________________



WOLF Headquarter
Am Güterbahnhof 12-16
66892 Bruchmühlbach-Miesau
Germany
Phone +49 (0) 63 72 - 91 15 - 0
Fax +49 (0) 63 72 - 91 15 - 55

info@wolf-gruppe.com
www.wolf-gruppe.com

	Individuelle Fräskopfgestaltung
 Individual design 
 of the milling head

	Fräskopfsitz
 Große Kraftaufnahmefläche an  
 der Schnittstelle
 Fit of the milling head
 Large surface at the interface  
 to absorb the force

	Stabile Fräskopfaufnahme 
 im Halter
 Firm holding inside the holder

	Rundlaufgenauigkeit < 0,01
 Radial run-out < 0,01

Weitere Vorteile
Your advantages
	Alle Köpfe sind mit den modern-
 sten und leistungsfähigsten 
 Schichten beschichtet
 (auch ohne Schicht möglich)
 All heads are coated with the   
 latest and capable coatings 
 (even possible without any 
 coating)

	Alle Fräsköpfe sind nachzu-  
 schärfen und zu beschichten
 All milling heads are regrindable 
 and coatable 

	Die Hartbearbeitung ist mit spe- 
 ziellen Fräsköpfen sichergestellt
 Hard machining is possilble with
 special heads


